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Plastics handle for hammer - has hollow tip with protruding 
intermittent annular and lengthwise ribs 

FORGES LOIRE MILOUR 12.12.80-FR-026851 

(18.06.82) B25g-01/10 
12.12.80 as 026851 (160MJ) 

The handle of synthetic material Is for a hammer with its tip (6) 
formed by a hollow core. From the periphery of the latter there 
protrude intermittent annular ribs (16) at intervals in the 
lengthwise direction, and which can be of equal or unequal widths 
and intermittent lengthwise ribs (17) extend radially or In other 
directions, and protrude further than the annular ones. 

Each lengthwise rib can be of trapezium section and in two or 
more main parts, the front one (17a) having a sloping rear face, so 
that the gap between it and the rear (17b) is of trapezium section. 
(14pp Dwg.NoG/4) 
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L 1 invention est relative A un manche pour marteaux et 
autres outils a oeil tels que masses, massettes, hacbeso • « 
Be plus en plus > les outils de ce type sont associes 
a tin manche en resine synthetique qui 9 apres engagement 
5 dans I'oeil^est lie & la paroi de ce dernier par de la 
colle synthetique ^ telle que de la resine o 

La variation de la forme gen6rale des oeils, comma mon- 
tre aux figures 1 a 3 annexees montrant respectivement 
un oeil oval(1),un oeil rond(2) et un oeil(3) de type al- 

10 lemandjde meme que la variation des dimensions de ces 
oeils en fonction de celles de l'outil 9 necessitent d'a- 
voir recours a un grand nombre de manches se differen- 
cial les \ans des autres par les formes et dimensions de 
leur emboutoCette multiplicity des manches exige dee in- 

15 vestissements importants,notamment par les moules necessai- 
res ,ce qui conduit & line limitation du remplacement des 
manches en bois par des manches en resine, plus homogenes, 
plus r£sistants et moins lourdso 

A cela,il faut ajouter que pour faciliter 1* operation 

20 de collage du manche a l f outil,et plus particulierement 
la phase de d6p6t de la colle >il est souhaitable que I'ou- 
til soit tenu et positionne par l'embout du manche avant 
coulee de la colle dans l ? intervalle entre cet embout et 
la paroi de l'oeilo 0r,cela exige que le manche soit par- 

25 faitement adapts a l'oeil et necessite done de prevoir 
presque un manche par type d*outil«Bu fait de cette con- 
trainte,et pour ne pas avoir a augmenter encore le nombre 
de manches qu'il faut prevoir, les manches ne sont pas tou- 
jours en mesure de maintenir et positionner I'outil pen- 

30 dant l'operation de collage ,de sorte que cette derniere 
s°effectue dans de moins bonnes conditions et s r av&re done 
plus on6reuse« 

La presents invention a pour but de rem£dier a ces in- 
convenients en fournissant uri manche pouvant Stre utilise 

35 pour un grand nombre d • outils ayant des oeils de formes et 
dimensions differentes ,et apte a assur r le maintien de 
c s outils pendant le d6p8t de la colle assurant la liaison 
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raanche-outil* 

A cat eff et,l # embout de ce manche est constitue par 
un noyau creux de la peripheries dtiquel font saillie^d'une 
part, des nervures annulaires espac§es longitudinalement et 
5 discontinues transfer salement,de largeur reguliere ou non, 
et d f autre part, des cannelures longitudinales,radiales ou 
non,discontinues longitudinalement et saillant davantage 
que lesdites nervure3« 

Lorsque cet embout est engage dans l'oeil d'un outil 

10 faisant par tie de la vaste gamme pour laquelle il a 6t6 
realise 9 ces cannelures longitudinales discontinues vien- 
nent en contact avec la paroi de I'oeil et se dSforment 
d'autant plus que les dimensions de cet ceil sont petites, 
mais comprises dans la fourchette de dimensions et formes 

15 pour lesquelles cet embout a ete conQU.La mati&re deformee 
se repartit lateralement de part et d f autre des cannelu- 
res ,mais aussi longitudinalement dans les espaces fonnant 
la discontinuity de chaque cannelure .Avec cet agencement, 
l f outil est parfaitement solidaire de I 1 embout et est ain- 

20 si correctement position^ en attente de la mise en place 
de la colle de liaison. II est a noter que les cannelures 
longitudinales d61iroitent , entre elles,dfcs canaux qui fa- 
cilitent I 1 introduction de la colle dans tout l'espace 
annulaire separant 1* embout de la paroi de I'oeil* 

25 Dans une forme de realisation de l f invention, chacune 

des cannelures, de section transversale trapezoaldale,est 
composSe d f au moins deux elements prxF.cipaux,respective- 
ment anterieur et post^rieur ,celui anterieur etant muni 
d f une face posterieure pentue donnant une forme trap6zox- 

30 dale a l'intervalle le apparent de l'Sl&aent posterieur. 

La presence d'un espace de forme trapezoxdale entre 
les deux elements principaux de chaque cannelure f acilite 
la repartition du copeau "de mati^re" form6 par deforma- 
tion de l f Element anterieur de la cannelure lors de l'in- 

55 troduction de l 1 embout dans I'oeil* 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront 
de la description qui suit en r6f6renc au d ssin sch&na- 
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tique annexe represent ant, a titre d'exemples non limita- 
tif 3,plusieurs formes d 1 execution de cette tSte pour man- 
che de marteaux* 

Figures 1,2 et 3 sont des vues partielles,de face en 
5 elevation ,montrant les formes d'oeils les plus couramment 
utilises dans diffSrents types d'outils, 

Figure 4 est une vue scb^matique montrant la superpo- 
sition des differentes formes, 

Figure 5 est une vue de c6t6 en 6l6vation avec coupe 
10 partielle du manche selon I'invention, 

Figure 6 est une vue partielle en perspective montrant > 
& Schelle agrandie,l f embout du manche de figure 5* 

Figures 7 et 8 sont des vues en 6l£vation ,respective- 
ment,de c6t6 et en bout ,d f une autre forme d' execution de 
15 1 1 embout , 

Figures 9 et 10 sont des vues de cote en Elevation mon- 
trant deux autres formes d' execution de 1* embout selon 
1* invention, 

Figures 11 et 12 sont des vues partielles , respective- 
20 ment ,de c3t6,en coupe et en bout montrant l f embout lors- 
qu'il est engage dans un oeil de dimensions maximales « 

Figures 13 et 14 sont des vues partielles,respec- 
tivement de cote ,en coupe et en bout, montrant l 1 embout 
lorsqu'il est engag6 dans l r oeil de plus petites dimen- 
25 sions. 

Les figures 1,2 et 3 representent les profils des ty- 
pes d'oeils les plus courants,a savoir : respect! vement, oval 
reference 1,rond reference 2 et allemand reference 3.La fi- 
gure 4,representant en traits continus le profil 1.,en 

30 traits interrompus le profil 2 ,et en traits mixtes le 

profil ,3, met bien en evidence les variations de formes et 
dimensions de ces different s profils et le probleme a la 
base de l r invention, a savoir :fournir un manche dont l f em- 
bout est apte a §tre engage dans ces diff&rents profils et 

35 pour une gamme de dimensions assez Stendue. 

Le manche selon l f invention representee a la figure 5 
est compos6,de fa$on connue,d l un manche propreraent dit j? 
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et d'un mbout 6.Le mancb et l 1 embout sont monolithiques 
et presentent la forme generale d'un profile tubulaire , 
creux sur toute sa longueur #Avant montage ,les ouvertures 
inf erieure £ e * superieure 8 du mancie sont obturees par 
5 des pastilles rapportees ou tout autre moyen connu.Le man- 
che £ comporte localement des nervures Lnclinees 9 favori- 
sant sa liaison avec une poignee 10 surmouiee sur lui et 
r6al±see en une mati&re plus souple que lux. 

L' embout 6 fait saillie d'une collerette p6riph6rique 

10 12,solidaire du manche £ et coaportant une face 1£ a P*e a 
venir en appui contre la face inf erieure de l'outil.Comme 
montre plus parti culi&rement a la figure 6,cet embout est 
compose d'un noyau creux present ant deux faces exterieures 
sensiblement paralieies 1ft et deux faces 9 sensiblement se- 

15 mi-circulaires 1£ lui dormant la forme gSn&rale d'un rec- 
tangle dont les petits cdt£s sont arrondis.il comporte 6- 
galement,en saillie de ses differentes faces, d'une part, 
des nervures annulaires 16 et,d'autre parties cannelures 
longitudinales 17»I>es nervures 16 sont espacees longitudi- 

20 nalement et sont discontinues transversalement.A la figure 
6,ces nervures sont au nombre de trois,a la partie extreme 
de l 1 embout 6,et an nombre d f une,a sa partie inferieure. 
Elles sont separees par des nervures 16b de plus grande 
largeur desquelles font saillie les cannelures longitudina- 

25 les 17* 

Dans la forme d f execution representee, les zones d'in- 
terruption des nervures 16 et 16b sont alignees,mais il 
est 6vident qu 1 elles peuvent Stre d^calees d f une nervure 
a 1' autre, si cela s'avere favorable a la liaison de la t§- 
30 te avec la paroi de l'oeil de l'outil. 

Chacune des cannelures longitudinales 17 a une section 
transversale pyramidale,dont la partie de plus petite di- 
mension est la plus eioignee de la paroi de laquelle elle 
fait saillie .Elle est compos6e de deux elements principaux 
35 espaces,respectivement anterieur 1?a et posterieu r 17b . 
Dans cette forme d* execution, les elements 17a-l7b sont 
precedes d'un element de centrage 1 7c , ' galement espace 
de I 1 element 17a «Comm montre figure 5 ,1* espace 18,entre 
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les elements 17a-17b , presente une forme trapezoldale dont 
la grande base est tournee vera I'exterieur ,grtce a la 
presence d'une pente sur la face posterieure de 1' element 
IZaoCes figures mettent egalement en evidence que les 6- 
5 laments constitutif s de cbaque cannelure 22 ^ on ^ davantage 
saillie a l'exterieur que les nervures 16, les elements 
17a - 17b forinant eux-memes des saillies plus grandes que 
celle de l f 6l6ment 17c o En outre, cet Element 17c presente 
une face anterieure pentue 19 facilitant l f introduction 

10 de 1' embout dans 1 9 oeil de l'outil. 

Dans la forme d° execution representee, les cannelures 
sont au nombre de six* Deux d 1 entre elles font saillie ra- 
dialement des faces laterales arrondies "15,tandis que les 
quatre autres font saillie par paire des faces I^.Les can- 

15 nelures de cbaque paire sont parall&les entre elles et pa- 
ralleles au plan median longitudinal PI duquel elles sont 
separoes par des distances egales ou sensiblement egaleso 

Comme montre figures 11 et 13, cbaque oeil comporte , 
sensiblement au tiers central de sa bauteur^une partie 22 

20 comportant des generatrices paralleles A son axe longitu- 
dinal ,cette partie etant pr4ced£e et suivie par des par- 
ties coniques 23 et 24 0 

Comme montre a la figure 11,1' element 17a de cbaque 
cannelure est positionne longitudinaleraent sur 1' embout 6, 

25 de maniere a venir en contact avec la partie 22 de 1 • oeil 
qui presente des generatrices rectilignes,lorsque la face 
1? de la collerette 12 vient en butee centre l'outil o 

Lorsque cet embout est engage dans I'osil d B un outil 
20, les elements 17a et 17b «et eventuellement celui 17c Q 

30 se d6f orraenfc par fluage»La matiere en -xces se loge, lon- 
gitudinalement et comme montre en 2j> k la figure 11 9 dans 
l'espace 18 entre les deux 6 laments et dans l'espace s6- 
parant le dernier <§ lament 17b de la collerette 12 o Trans- 
versalement,et comme montre en 26 a la figure 12,elle se 

35 loge dans les portions d'espace annulaire 2£ existant en- 
tre l 1 embout 6 et la paroi correspondante de I'oeilo 
^es figures 11 et 12 montrent 1' introduction de 
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I'ambout dans un oeil ay ant un profil de type allemand 3 
et des dimensions maximales pour la t§te correspondante* 
Les figures 15 et 14- montrent 1 'introduction d"un embout 
de memes caracteristiryaes ,iaais dans -m oeil de type rond 
5 correspondant au profil 2 de figure 2 et ayant les dimen- 
sions minimaies pour l f embout consider^ 

La comparaison de ces figures 11-12 avec celles 15 et 
1^ met en evidence que la d6f ormation,totale ou partielle, 
des divers elements corposant chacune des cannelures 17, 
10 permet d 1 utilizer un m§me embout pour une gamme d'outils 
presentant des oeils de formes variees et de dimensions 
compatibles avec la fourchette de dimensions pour laquelle 
1' embout a ete congu. Grace a cela,un meme mancbe peut Stre 
monte sur plusieurs dizaines d r outils,ce qui n^cessite de 
15 ne realiser que 5 d 6 mancbes pour couvrir la totalite 
des besoins du marche qui peut etre evalud a plus de 200 
types d'oeilsoll apparait done que, grace a la forme par- 
ticular e de son embout, ce mancbe permet de reduire consi- 
derablement le nombre de moules necessaires et de develop- 
20 per 1' utilisation des marches en resine synthetique,au 

lieu et place des mancbes en bois qui sont de plus en plus 
difficile* a obtenir,en raison des imperatifs de rentabi- 
lit6 et qui sont de moins bonne quality que dans le passe o 
Des que l 1 embout est emmanch6 sur l'outil ,il assure 
25 le maintien parfait de celui-ci«De la sorts, il n B est pas 
necessaire de positionner ce dernier pendant son collage * 
Par ailleurs,oelui-rCi s f effectue dans d'excellentes con- 
ditions, grace aux diffSrents espaces laisses entre l f em- 
bout et la parol de l'oeil,m§me lorsque les cannelures 
50 sont deform§es au maximum, comme montre a la figure 14 9 

II ressort de ce qui pr6c£de que la determination du 
volume total des canne lures, de meme que le nombre de can- 
nelures et leur hauteur sont des paramdtres importants qui 
determinant Vobtention des resultats recbercb^SoC'est la 
55 raison pour laquelle, 11 est avantageux que le volume de 
la totality des 6l6ments de cannelures Y soit calculS au 
moyen de la formule suivante: 
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dans laquelle: 

V= Volume des 616ments de cannelures 
N- Nombre de cannelures 




5 



Vp= Volume de 1' embout avant introduction dans l'oeil. 
VM^Plus grand volume de l'oeil dans la fourchette 
VRaPlus petit; volume de l'oeil dans la fourchette 
Ve=Volume de 1 ' embout sur sa partie engages . dans 



Vm« Volume moyen de l'oeil ( MAXI + MINI) 

De m§me,les hauteurs hi et hi des elements 17a-17b (figo6) . 
saillant respectivement des faces 1j5 et des faces 14,sont 
determines par les formules suivantes: 
15 - hL = (LM ^5) - Le 



dans lesquelles: 
20 LM= longueur maximum de l'oeil tol^ree, 
Le= longueur de 1' embout du manche, 
1M« largeur maximum de l'oeil toleree 
le= largeur de l f embout du raanche 



3nfin,les essais ont montre que les meilleurs resul- 



25 tats ont ete obtenias lorsque le volume des 6l6ments 17a et 
17b 6tait sensiblement egal au produit du volume de l'e- 
lement de centrage 17c par , respectivement , les nombres 5 et 
4-,et en d'autres termes,que ces elements 17a et 17b avaient 
un volume, respectivement 5 et 4 fois sup^rieur a celui de 

30 l'<§16ment 17c . 

11 est evident que le nombre de cannelures 1£ et leur 
repartition peuvent varier en fonction des applications . 
C'est ainsi que v pour les outils ayant un oeil plus petit, 
l 1 embout ne comporte que quatre cannelures qui,comme mon— 

55 tre aux figures 7 et 8,forment une croix dont les bras 

sont orientes suivant les plans medians longitudinaux per- 
pendiculaires PI et P2 de ladite tete. 



10 



l'oeil, 



hi = ClM + 4) - le 
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En outre, pour les outils comportant un oeil dont la 
partie centrals 22(fig-11) est reduite,les cannelures peu- 
vent avoir des longueurs reduites,comme montre a la figu- 
re 9* Dans ce cas, l'&L&nent 17a de chaque cannelure est 
5 muni dans sa partie anterieure d'un redan £0 dont il est 
solidaire.Ce redan isaillant moins que l 1 element 17a , est 
raccorde & la face anterieure 51 de 1* element 17a par une 
face inclinee de centrage J52. Ce redan, qui assure la meme 
fonction que 1* element de centrage 17c des formes d'exe- 

10 cution pr£c6dentes,fait done corps avec l f element 17a de 
chaque cannelure pour rSduire 1 1 encombrement general de 
cette derni&re. 

Enfin,et en vue de son montage sur des masses ou mas- 
settes comportant un oeil sans c3ne d 1 entree et de sortie, 

15 e'est-a-dire dont les generatrices sont paralleles 4 son 
axe longitudinal sur toute sa hauteur , 1 1 embout comporte 
des cannelures dont les trois elements 17a-17b et 17c ont 
la meme hauteur • 

II est £viden£ Q que les formes d" execution qui ont ete 

20 d6crites ci-dessus/l'ont Ste qu'a titre d'exemples et 

qu f il est possible, sans sortir du cadre de 1* invent! on, de 
realiser des embouts diff&rents par combinaison des di- 
verses caract^ristiques des embouts ci-dessus decrits, 
quels que soient le nombre d* elements par cannelure longi- 

25 tudinale,la repartition des elements dans chaque cannelure, 
la repartition des cannelures entre elles,leur disposition 
par rapport aux nervures,le nombre, la forme et la reparti- 
tion des nervures* 
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-EETENDI CATI ONS- 
1-Manche en matiere synthetique pour marteaux ou au- 
tres outils a oeils,caracteris^ en ce ^ue yon &a"o-.:ut; (6) 
est constitue par un noyau creux de la peripheric duqusl 
5 font saillie,d'une part, das neryuros aanula!.i % a? (13),as- 
pacees longitudinal ement et discontinues transversalement, 
de largeur reguliere ou non,et d r autre ^>art,les ^anueiiws 
longitudinales (17) ,radiales ou non, discontinues longitu- 
dinal ement et saillant davantage que lesdites nervureso 

10 2-LiIanche selon la revindication 1 ,caracterise en ce 
que chacune des cannelures (17), de section transversale 
trapezo!dale,est composee d'au moins deux elements princi- 
paux,respectivement anterieur (17a) et posterieur(17b) ,celui 
anterieur (17a) etant muni d'un-* face post^rieure pentue 

15 donnant une forme trapezoldale a l'intervalle le separant 
de 1» element postSrieur (17b)* 

3- Hanche selon l'une quelconque des revendications 1 
et 2,caracterise en ce que les cannelures font saillie 
d'une nervure discontinue (16b) plus large que les autres 

20 nervure So 

4- Manche selon l'une quelconque des revendications 1 a 
3,caracteris£ en ce que les deux elements, anterieur (17a) et 
posterieur (17b) de chaque cannelure ,sont precedes par un 
element de centrage (17c) espace de l 1 element anterieur 

25 (17a),comportant une face .ntSrieure inclinee (19) et sail- 
lant radialement moins que ces deux autres elements o 

5- Manche selon l'une quelconque- des revendications 1 
a 3,caract£rise en ce que l'SlSment anterieur (17a) de 
chaque cannelure,comporte,dans sa par tie anterieure,un 

50 redan (30) qui, saillant moins que lui,est reliS & sa face 
anterieure (31) par une face inclinee de centrage (32) o 

6- Manche selon 1' ensemble des revendications 1 d 4»,ca- 
ractdrise en ce que les volumes des deux Elements princi- 
paux,respectivement anterieur (17a) et posterieur(17b) , 

35 constituant une cannelure, sont sensiblement egaux au pro- 
duit du volume de l'SlSment de centrage (17c) par,resp c- 
tivement,les nombres 5 t 4„ 
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7- i:anche selon l'une quelconque des revendications 1 

a &,caracterise en ce que les cannelures discontinues sont 
au noiabre de quatre et forment,vue en bout, une croix dont 
les bras sont orientes suivant les plans medians longitudi- 

5 naux de la tSte. 

8- Eanche selon l'une quelconque des revendications 1 

a 6,caractsrise en ce que les cannelures discontinues sont 
au nombre de six, deux d'entre elles saillant radialement 
des faces laterales (15) de l'embout ,tandis que les qua- 
10 tre autres font saillie,par paire,des faces planes (14-) 
de cet embout,les cannelures de chaque paire etant sensi- 
blement paralleles entre elles et au plan median longitu- 
dinal correspondent dont elles sont separees par des dis- 
tances egales • 

15 9-teancbe selon l'une quelconque des revendications 1 a 

8,caracterise en ce que son embout fait saillie,longitudi- 
nalement,d'une collerette peripberique solidaire du mancbe 
proprement dit et apte a venir en appui contre la face in- 
ferieure de l'outil. 

20 10-Manche selon l'une quelconque des revendications 1 

a 9,caracterise en ce qu'il comporte localement des ner- 
vures inclinees (9) f avorisant sa liaison avec une poignee 
(10) surmoulee sur lux et realisee dans une matiere plus 
souple que lui. 
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